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8 вида
по профилю: «Швейное дело» 9 класс
Содержание

1.  Пояснительная записка к экзаменационным билетам по трудовому обучению 

2.
Показатели качества образования выпускников
3.
Оценка результатов экзамена
4.
Рекомендации для сдачи экзамена
5.
Перечень билетов по профилю: «Швейное дело»
6.
Материал для подготовки к экзамену

7.  Перечень использованной литературы
Пояснительная записка

к экзаменационным билетам по трудовому обучению 

Цель итоговой аттестации по трудовому обучению (профиль «Швейное дело»):

-
Определить уровень теоретических знаний, умений и навыков выпускников, его соответствие требованиям программы по профилю «швейное дело» 

-
Проверить умение применять полученные знания в практической деятельности

Задачи итоговой аттестации:

1. Выявить владение умениями на уровне квалификационных требований к профессии «швея-мотористка», применение сформированных умений для решения практической задачи 

2. Проверить знание правил техники безопасности и их применение в учебных и жизненных ситуациях

3. Выявить знание технологической карты и умение следовать ей при выполнении задания, продуктивность межличностного взаимодействия в ходе реализации задания

Экзаменационные билеты по профилю «Швейное дело» профессионально-трудового обучения разработаны Пермским областным  институтом повышения квалификации работников образования и утверждены приказом департамента образования Пермской области от 28.02.2005 года № 850. 

Обучение осуществляется по программе профессионально-трудового обучения (профиль «Швейное дело») для 5-9 классов специальных (коррекционных) учреждений VIII вида (под ред. В.В.Воронковой, 2011 год).

Экзамен по трудовому обучению выпускников 9 класса проводится в форме практической экзаменационной работы и устных ответов по билетам.

Содержание экзаменационных билетов по профилю «швейное дело» включает в себя необходимый минимум знаний, умений и навыков, определяемый программой с учётом обязательных требований к уровню и качеству подготовки обучающихся С(К)ОУ (классов)  VIII вида по профессионально-трудовому обучению, составленных лабораторией специального образования ПОИПКРО. Билеты содержат три вопроса, два из которых теоретические, третий вопрос – практическая работа.

Содержание первого и второго вопросов каждого билета позволяет выявить уровень достижения теоретических предметных результатов учащихся. Третий вопрос в билетах выявляет уровень развития умений переносить теоретический материал в практическую деятельность и сформированность практических предметных результатов. Кроме того, в ходе беседы с экзаменуемым определяется способность выпускников общаться со взрослыми на заданную тему, осознанное отношение к будущей самостоятельной жизни.

На выполнение практической экзаменационной работы отводится 3 часа (с учетом особенностей психофизического развития обучающихся может быть допущен перерыв).

Показатели качества образования выпускников 

Личностные результаты

1. Гордиться школьными успехами и достижениями как собственными, так и своих товарищей,

2. Уважительно и бережно относиться к людям труда и результатам их деятельности

3. Активно включаться в общеполезную социальную деятельность

4. Осознанно относиться к выбору профессии

5.Соблюдать правила безопасного и бережного поведения в природе и обществе

6. Вступать и поддерживать коммуникацию в разных ситуациях социального взаимодействия (учебных, трудовых, бытовых и др.)

7. Принимать и сохранять цели и задачи решения типовых учебных и практических задач, осуществлять поиск средств их осуществления

Предметные результаты

1. Знать:

-  материал,  используемые в трудовой деятельности: перечень основных материалов, их основные свойства, происхождение материалов (природные, производимые промышленностью и проч.). 

- инструменты и оборудование: простейшие инструменты ручного труда, приспособления, станки и проч., устройство, наладка, подготовка к работе инструментов и оборудования, ремонт, хранение инструмента. Свойства инструмента и оборудования – качество и производительность труда. 

- технологии изготовления предмета труда: предметы профильного труда; основные профессиональные операции и действия; технологические карты. 

- этику и эстетику профессионального труда: правила использования инструментов и материалов, запреты и ограничения. Инструкции по технике безопасности (правила поведения при проведении работ). Требования к организации рабочего места. Правила профессионального поведения.  

- основы трудового законодательства

2. Уметь:

- обоснованно выбирать необходимые материалы и инструменты, готовить их к работе и использовать в соответствии с правилами техники безопасности

- производить элементарный ремонт и наладку оборудования, соблюдать правила хранения инструмента

- выполнять основные профессиональные операции и действия; планировать их и работать по технологической карте 

- правильно организовать рабочее место,

- адекватно оценивать качество выполненной работы и уровень своей подготовки

Оценка результатов экзамена

по трудовому обучению в 9-х классах 

специальной (коррекционной) общеобразовательной школы 

1.
Итоговая оценка за экзамен по трудовому обучению выставляется на основании оценок, занесённых в протокол: за год, практическую экзаменационную работу и устный ответ. Решающее значение имеет оценка за практическую экзаменационную работу.

2.
Итоговая оценка «5» выставляется, если на «5» выполнена практическая экзаменационная работа, на «5» или «4» оценен устный экзаменационный ответ и в оценках за учебные четверти выпускного класса нет «3».

3.
Итоговая оценка «4» выставляется, если на «4» выполнена практическая экзаменационная работа, на «5» или «4» оценен устный экзаменационный ответ и в оценках, занесённых в протокол, нет «3».

4.
Итоговая оценка «4» выставляется, если на «5» выполнена практическая экзаменационная работа, на «3» оценен устный экзаменационный ответ и по итогам учебных четвертей в  выпускном классе было не более двух «3».

5.
Итоговая оценка «3» выставляется, если на «3» выполнена практическая экзаменационная работа, на «4» или «3» оценен устный экзаменационный ответ и в оценках, занесённых в протокол нет «2».

6.
Итоговая оценка «3» выставляется, если на «4» выполнена практическая экзаменационная работа, на «3»  оценен устный экзаменационный ответ и по итогам  учебных четвертей выпускном классе было более двух «3».

 Рекомендации для сдачи экзамена

1.
Прийти на экзамен заранее, с хорошим настроением, опрятным.

2.
Взяв билет, внимательно прочитай его, подумай, подготовься.

3.
Начинай ответ с того вопроса, который хорошо знаешь.

4.
Будь внимательным, сосредоточенным.

5.
При ответе держись уверенно, говори чётко и внятно.

6.
При выполнении практической работы соблюдай технику безопасности.

Билеты

по профилю: «Швейное дело»

№ 1

1.
Организация рабочего места на промышленной швейной машине. Правила безопасности работы.

2.
Расход ткани на изделие. Особенности складывания ткани при раскрое детского белья без плечевого шва.

3.
Устранить неполадку в работе швейной машины.

№ 2

1.
Льняная ткань: изготовление, свойства (способность впитывать влагу, пропускать воздух). Правила утюжки льняной ткани.

2.
Расскажите о дефекте в строчке при работе искривленной или тупой иглой: виды, устранение.

3.
Показать на практике шов вподгибку с закрытым срезом и запошивочный шов. Рассказать о соседстве и различиях.

№ 3

1.
Назвать и показать на образцах виды обработки нижнего среза юбки

2.
Расскажите о неполадках в работе швейной машины (слабая строчка, петляет сверху, петляет снизу), устранение.

3.
Выполнить стачной шов и рассказать при пошиве, каких изделий он применяется.

№ 4

1.
Рассказать о получении ткани из шерстяной пряжки. Свойство шерстяной ткани (прочность, способность к окраске, усадка, воздухопроницаемость, теплозащите).

2.
Фурнитура. Виды фурнитуры. Для чего применяется в швейных изделиях?

3.
Обработать срез ткани зигзагообразной строчкой.

№ 5

1.
Юбки. Разнообразие их фасонов. Рассказать об обработке низа юбки в зависимости от фасона и ткани.

2.
Рассказать о правилах безопасности при работе с утюгом.

3.
Распознать из числа различных видов тканей синтетическую ткань. Поясните свой выбор.

№ 6

1.
Рассказать о правилах расчета длины ткани на оборку. Виды обработки отложного среза оборки.

2.
Правила безопасности при выполнении ручных и машинных операций.

3.
Показать на манекене и рассказать, как нужно снять мерки для юбки.

№ 7

1.
Влажно-тепловая обработка изделий из шерстяной ткани.

2.
Расскажите о распорядке дня на рабочем месте (рабочее время, время отдыха и т.д.)

3.
Показать на манекене какая мерка определяет размер изделия.

№ 8

1.
Назовите основные свойства тканей с примесью лавсана и капроновых волокон (стойкость к износу, малая гигроскопичность, легкая воспламеняемость).

2.
Расскажите, как определить на ткани лицевую и изнаночную сторону.

3.
Выполнить запошивочный шов и рассказать, при пошиве каких изделий он выполняется.

№ 9

1.
Расскажите о способах обработки проймы и низа цельнокроёного рукава.

2.
Техника безопасности на рабочем месте.

3.
Показать, как вставить иглу и игловодитель, рассказать, как машинная игла устроена.

№ 10

1.
Расскажите о видах выреза горловины в платье без воротника. Как использовать выкройку блузки для изготовления платья?

2.
Документы, необходимые для заключения трудового договора.

3.
Описать фасон изделия по рисунку в журнале мод.

№ 11

1.
Ваше представление об организации труда в основных цехах на швейной фабрике.

2.
Основные права и обязанности рабочих и служащих.

3.
Покажите, как верно (экономно) разложить детали выкройки на ткани. Прокомментируйте.

№ 12

1.
Расскажите о различиях между оборками, рюшками и воланами.

2.
Трудовой договор, его содержание.

3.
Выполнить шов вподгибку с закрытым срезом. При пошиве, каких изделий он применяется.

№ 13

1.
Последовательность пошива прямого цельнокроёного платья на швейной фабрике.

2.
Расскажите о влажно-тепловой обработке изделия.

3.
Назвать виды обтачек на образцах.

№ 14

1.
Основные этапы изготовления одежды в швейной промышленности.

2.
Как использовать вышивку для украшения швейного изделия.

3.
Показать выполнение окантовочного шва.

№ 15

1.
Объясните, что такое бригадная форма организации труда. Ваше представление о разработке моделей и конструировании изделий для массового производства.

2.
Рассказать, почему швейная машина петляет сверху. Покажите, как устранить неисправность.

3.
Выполнить потайные подшивочные стежки.

№ 16

1.
Расскажите о разнице блузочной, платьевой и плащевой ткани (свойства и их учет при пошиве изделия).

2.
Организация рабочего места при влажно-тепловой обработке изделия.

3.
Объясните условные обозначения линий, контрольных точек и размеров на чертежах в натуральную величину.

№ 17

1.
Расскажите об использовании выкроек основ платья, блузок для изготовления выкройки отрезного платья.

2.
Техника безопасности на рабочем месте.

3.
Покажите, как использовать кальку и резец для перевода выкроек в натуральную величину из приложения к журналу мод.

№ 18

1.
Расскажите об использовании выкройки прямого рукава для изготовления выкроек рукава «фонарик» и рукава «крылышко».

2.
Объясните условные обозначения на чертежах в уменьшительном масштабе.

3.
Какие ткани обеспечивают тепловую защиту организма. Расскажите о них.

№ 19

1.
Объясните правила соединения лифа с юбкой на швейном изделии.

2.
Расскажите о трудовой дисциплине на швейной фабрике (из распорядка дня).

3.
Покажите приемы регулировки натяжения верхней и нижней нитей.

№ 20

1.
Расскажите об ассортименте тканей из синтетических волокон и нитей. Их свойства и учет при пошиве изделия.

2.
Электробезопасность при работе на швейной машине.

3.
Разложите с учетом направления рисунка, экономного использования ткани и припусков на швы выкройку на ткани. Объясните ход действий.

Билет №1

 1.Организация рабочего места на промышленной машине. Правила безопасной работы.
   Специализированные швейные машины предназначены для выполнение одной или нескольких операций. 

   Рабочим местом оператора швейного оборудования (швея или портной) служит стол, на котором установлена машина и разложены необходимые инструменты и приспособления. Рабочее место оборудуют специальным винтовым стулом со спинкой. Такой стул позволяет регулировать высоту сиденья по росту работающего. 

    При работе на универсальной промышленной швейной машине  необходимо выполнить правила безопасной работы. 

    Промышленные машины более скоростные, что увеличивает возможность получения травм. 
     Начало работы:

1. Установить стул против игловодителя машины.

2. Убрать  со стола предметы, не требующие при выполнении задания.

3. Сидеть на всей поверхности стула, слегка наклониться вперед, спина прямая.

4. Ноги на педаль поставить так, чтобы носок правой ноги был выдвинут немого вперед.    Левую ногу расположить ближе к переднему краю педали.

5. Расстояние от глаз до изделия 30-40 см.

6. Кисти рук расположить на платформе, перед лапкой машины. 

    Локти – одном уровне со столом.
       Во время работы:

1. Включить машину с помощью кнопки «пуск».

2. Работать обеими руками.

Внимание! В начале работы на универсальной промышленной швейной машине следует повернуть маховое колесо от себя.

3. При соединении двух деталей без намётывании нижняя деталь продвигается быстрее, чем верхняя, и может оказаться короче верхней.

    Говорят так: «Нижняя деталь посаживается». Чтобы не допустить посадки нижней детали, во время стачивания её нужно слегка натягивать.

4. Следить за рабочей позой.

     По окончании работы:

1. Выключить машину с помощи кнопки «стоп».

2. Убрать свое рабочее место, разложить инструменты на отведенные  места.

3. Подложить ткань под лапку машины, опустить лапку.

2.
Расход ткани на изделие. Особенности складывания ткани при раскрое детского белья без плечевого шва.


Расчет расхода зависит от сложности фасона изделия, ширины ткани и рисунка. 

      Ткань сложить лицевой стороной внутрь по долевой нити. Кромки складываются вместе по двум кроям ткани.
      3.
Устранить неполадку в работе швейной машины.

         Причины поломки иглы.
	Дефект
	Причина возникновения
	Методы устранения

	Поломка иглы
	Игла неправильно подобрана по номеру.

Игла установлена ниже обычного положения или слабо укреплена в иглодержатель.

Неправильная установка челнока, лапки, игольной пластины.  Работающий при шитье тянет ткань.
	Заменить иглу.

Заменить иглу.

Заменить иглу.

Не нарушать естественное продвижение ткани.


Билет№ 2

1. Льняная ткань: изготовление, свойства (способность впитывать влагу, пропускать воздух). Правила утюжки льняной ткани.
      Льняные ткани изготавливают из льняной пряжи на ткацких фабриках, в основном полотняным переплетением. Ткань, полученная с ткацкого станка, имеет грязно-серый цвет. Её подвергают отделке: отваривают для удаления различных примесей и отбеливают. Затем ткань окрашивают в светлые тона или наносят на неё рисунок. Часть льняных тканей выпускают неотбеленными. Такие ткани имеют серый цвет и называют суровыми. 
    Льняные ткани прочные, жесткие, не растягиваются по основе и почти не тянутся по утку.     На ощупь они создают впечатление прохлады. Поверхность ткани гладкая, блестящая. Сильно сминаются, хорошо впитывают влагу и быстро сохнут, легко отстирываются и утюжатся.
      Из льняной ткани  шьют  постельное бельё, скатерти, полотенца, шторы, летнюю одежду и другие швейные изделия.
      Названия льняных тканей:  полотно суровое, полотно белое, полотно цветное, ткань платьевая, ткань сорочечная, ткань костюмная, ткань джинсовая «молодёжная» и другие.

[image: image2.png]


     Утюжить чистольняные ткани  всегда лучше с увлажнением при максимальной температуре (200º) 
     Полульняные ткани имеют другие свойства. Так, полульняные ткани с добавлением хлопка получаются более мягкие, матовые. 

[image: image3.jpg]


      Полульняные ткани с добавлением химических волокон более прочные в носке, почти не мнутся. При утюжке этих тканей нагрей подошвы утюга надо уменьшить.

2. Расскажите о дефекте при работе искривлённой или тупой иглой: виды устранения.
 а) Пропуски стежков 
            б) Обрыв верхней нитки 
    Способ устранения: нужно сменить иглу.
3. Показать на практике шов вподгибку с закрытым срезом и запошивочный шов. Рассказать о соседстве и различиях.
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Шов вподгибку с закрытым срезом
                                Запошивочный шов
Применяются эти оба шва в обработке постельного белья,

но различаются техникой обработки.
Билет № 3

1. Назвать и показать на образцах виды обработки нижнего среза юбки.

· швом вподгибку с закрытым срезом;
· швом вподгибку с открытым;

· ручным косым подшивочным стежком;
· окантовочным швом
2. Расскажите о неполадках швейной машины (слабая строчка, петляет сверху, петляет снизу), устранение.
       Простейшие неполадки швейной машины работающий на ней может устранить самостоятельно, установив их причину. Для этого необходимо знать устройство некоторых узлов машины и способы регулировки их  работы (в частности, способы регулировки натяжения верхней и нижней ниток).
3. Выполнить стачной шов и рассказать, при пошиве каких изделий он 
	Дефект
	Причина возникновения
	Методы устранения

	Слабая строчка

Тугая строчка

Петляет сверху

Петляет снизу


	Верхняя и нижняя нить натянута слабо.

Обе нитки натянуты туго.

Верхняя нитка натянута туго, или нижняя – слабо.

Верхняя нитка натянута слабо или нижняя нитка натянута туго.
	Усилить натяжение обеих ниток.

Ослабить натяжение ниток.

Отрегулировать натяжение ниток, т. е. ослабить верхнюю нитку или натянуть нижнюю. Проверить заправку нижней нитки.

Отрегулировать натяжение ниток, т. е. натянуть верхнюю нить или ослабить нижнюю. Проверить заправку верхней нитки.


применяется.
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Применяется для соединения боковых, плечевых срезов в различных изделиях: платье, юбки, брюки и т.д.

Билет № 4

1. Рассказать о получении шерстяной пряжи. Свойства шерстяной ткани (прочность, способность к окраске, усадка, воздухонепроницаемость, теплозащита).
Шерсть от животных получают, как правило, при помощи стрижки, реже — вычёсыванием. Руном называется шерсть, состриженная с животного,  руно поступает на прядильную фабрику, где подвергается первичной обработке, которая заключается в сортировке, разрыхлении, промывке и сушке. После сушки чешут, треплют и получают ровницу, а из ровницы скручивают нити. 
     Ангора — из шерсти кроликов, кашемир и мохер — из шерсти коз.            
    Шерстяные ткани – имеют не резкий блеск, мягкие, достаточно прочные, стойкие к износу, почти не мнутся, хорошо драпируются, пропускают воздух, хорошо впитывают влагу, сохраняют тепло тела человека. При раскрое сильно тянутся, срезы обладают осыпаемостью нитей, при неправильном уходе – сильно уплотняются. Обладают пылеёмкостью, дают большую усадку, перед раскроем нужно ткань продекатировать. 
В продажу поступают под названиями: букле, велюр, габардин, диагональ, драп, плюш, шотландка и др.


2.
Фурнитура. Виды фурнитуры. Для чего применяется в швейных изделиях?
      Фурнитура - вспомогательные изделия, необходимые в швейном производстве. Фурнитура служит для застегивания швейных изделий, прикрепления, упрочнения деталей этих изделий, а также для удобства эксплуатации одежды. К фурнитуре швейного производства относятся: пуговицы, застежки-молнии, кнопки, крючки, петли, пряжки, текстильная застежка (липучка), эластичная тесьма и др.

3.Обработать срез ткани зигзагообразной строчкой.
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Билет № 5
1.
Юбки. Разнообразие  их фасонов. Рассказать об обработке низа юбки в зависимости от фасона и ткани.
Древние юбка на Руси называлась  - поневой,  растополкой, т.е. распашной.  Держалась понева на гашнике (ремень, тесьма, шнурок). Девичий наряд, как правило, состоял из рубахи с шерстяным поясом, а поверх – фартук или армяк.  В день совершеннолетия, на именины девушки или  в праздник на нее в присутствии всех родных на нее надевали поневу. Девушку, надевшую поневу можно было сватать и собирать приданое.
В начале 20 века понёву начали называть юбкой. 

Было принято юбки шить из батиста или ситца: голубые, розовые, синие и др.
Юбки – один из самых элегантных и женственных элементов одежды.

А). Конические, клиньевые, прямые юбки из шерстяной ткани можно низ обработать: 

вподгибку с открытым срезом (обмёточный);
Б). Прямые,  конические, юбка «годе» из хлопчатобумажных, льняных  можно низ изделия обработать швом вподгибку закрытым срезом;
В). Конические, клиньевые из шелковых тканей можно обработать швом вподгибку закрытым, открытым срезом, а так же окантовочным швом.
.
2.
Рассказать о правилах безопасности при работе с утюгом.
· Проверить исправность вилки и изоляции электрического шнура утюга.
· Убедиться в наличии термостойкой подставки для утюга и диэлектрического коврика на полу около места для утюжки.

· Включать электрический утюг в сеть и выключать, сухи­ми руками.
· При кратковременных перерывах в работе электрических утюг ставить на термоизоляционную подставку.
· Во избежание ожогов рук не касаться горячих металлических частей утюга и не смачивать обильно материал водой.
· При работе следить за тем, чтобы горячая подошва утюга не касалась электрического шнура.
· Следить за нормальной работой утюга, отключать электрический утюг от сети только за вилку, а не дергать за шнур.

· При возникновении неисправности в работе электрического утюга, появлении искрения и т.д. немедленно отключить утюг из электросети и сообщить об этом учителю.

· По окончании работы отключить электрический утюг от электросети.
· Привести в порядок рабочее место.

3.
Распознать из числа видов тканей синтетическую ткань. Поясните свой выбор.
Образцы тканей:
Капрон – самое прочное волокно на разрыв и на истирание.

      К недостаткам капроновых тканей относится: скольжение, осыпаемость, раздвижка нитей, поэтому ткани из капроновых нитей сложны в обработке.

           Лавсан – очень прочное и упругое волокно. Его смешивают с различными волокнами для увеличения прочности и упругости тканей. В чистом виде лавсан применяют для изготовления ниток, кружев, технических тканей, ворса искусственного меха, ковров. Ткани с лавсаном боятся сильного увлажнения и нагревания.

          Нитрон – самое стойкое и “теплое” волокно, пушистое, матовое, по виду напоминает шерсть. Волокна нитрона использую при изготовлении трикотажных изделий и искусственного меха.
Билет № 6

1.
Рассказать о правилах расчёта длины ткани на оборку. Виды обработки отлетного среза.
       Для того, чтобы предельно точно рассчитать необходимую длину детали для оборки, нужно выполнить пробный образец из материалов, которые будут использоваться в изделии.

1. Выкроить необходимые детали. Для основной детали (детали, к которой будет притачиваться оборка) достаточно выкроить кусок размером 10 х 15см.

Для оборки выкроить полосу длиной в 2 раза больше, чем длина основной детали, т.е. для нашего примера 30см. Ширина детали для оборки должна быть равна ширине оборки в готовом виде + припуски на швы.
     Отлетной срез оборки можно обработать ручным и машинным способами: ручными косыми стежками; швом вподгибку с закрытым срезом; зигзагообразной строчкой; окантовочным швом.

2.
Правила безопасности при выполнении ручных и машинных работ.
· Правила техники безопасности при выполнении ручных работ

1. Опасности в работе:

повреждение пальцев иглой или булавкой;

травма руки ножницами; травма глаз.

2. Что нужно сделать до начала работы:

посчитать количество иголок и булавок в игольнице;

положить инструменты и приспособления в отведенное для них место.

3. Что нужно делать во время работы:

быть внимательной к работе;

надевать наперсток на средний палец правой руки, чтобы не уколоть его;

вкалывать иглы и булавки только в игольницу; класть ножницы справа с сомкнутыми лезвиями, направленными от себя;

передавать ножницы только с сомкнутыми лезвиями и кольцами вперед.

4. Что нужно сделать по окончании работы:

посчитать количество иголок и булавок в игольнице. Их должно быть столько, сколько было в начале работы;

убрать рабочее место.
· Правила техники безопасности при выполнении машинных работ
1. Опасности в работе:

повреждение пальцев иглой;

попадание волос или концов одежды во вращающиеся части швейной машины;

поражение электрическим током.

2. Что нужно сделать до начала работы:

застегнуть манжеты рукавов;

проверить исправность машины;

проверить перед соединением деталей, не остались ли в них ручная игла или булавки.

3. Что нужно делать во время работы:

установку шпульного колпачка, заправку верхней нитки производить при выключенной машине;

не класть ножницы и другие инструменты около вращающихся частей машины;

не передавать ножницы, изделие или детали при включенной машине.
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Что нужно сделать по окончании работы:

выключить машину; убрать рабочее место.

3.
Показать на манекене и рассказать, как снять мерки для юбки.
Билет № 7
1.Влажно-тепловая обработка изделий из шерстяной ткани.

     Шерстяную ткань необходимо утюжить через влажный проутюжильник  для того, чтобы сохранить ее первоначальную структуру и эластичность.  Необходимо утюжить только с изнаночной стороны. Шерстяная ткань не отпаривается до состояния полной сухости. 
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      Шерстяная ткань одна из немногих материалов, которая проще всего моделируется в процессе отпаривания. 
  Возможна утюжка при средней температуре до 150°С. 
2.Расскажите о распорядке дня на рабочем месте (рабочее время, время отдыха и т.д.)
   Работник приходит на работу за 15 минут до начала рабочего дня, готовит свое рабочее место, проверяет оборудование в соответствии техникой безопасности, получает работу от бригадира. В середине рабочего дня работнику предоставляется время на обеденный перерыв в течение 30 минут ( это время не оплачивается и не включается в рабочее время).
    Рабочим временем считается установленное законом время, в течение которого работник исполняет свои трудовые обязанности. Рабочее время может быть нормальной продолжительности, сокращённым и неполным.
    Нормальная продолжительность рабочего времени в Российской Федерации не может превышать 40 часов в неделю.

     Сокращённая продолжительность рабочего времени установлена для работников в возрасте до 18 лет: для подростков 14-16 лет – не более 24 часов в неделю, для молодых людей 16-18 лет – не более 35 часов в неделю.

     Сокращённая продолжительность рабочего времени установлена для работников, занятых на работах с вредными или опасными условиями труда.

     Не полный рабочий день имеют люди, которые не в состоянии трудиться в течение полного рабочего дня. К таким, например, относятся женщины, имеющие маленьких детей, инвалиды и др.

     Конституцией РФ среди важнейших прав граждан нашей страны предусмотрено право на отдых (ст.37, пункт 5).

  Основные виды времени отдыха:
· Перерывы в течение рабочего дня (смен);

· Ежедневный (междусменный) отдых;

· Выходные дни;
· Нерабочие праздничные дни;

· Отпуск.

Продолжительность отпуска – не менее 28 календарных дней. Для работников в возрасте до 18 лет отпуск предоставляется 31 календарный день в любое удобное для них время.

3.Показать на манекене, какая мерка определяет размер изделия.
· В России основой для определения женских и мужских  размеров одежды служит такой показатель, как полуобхват груди.
· Размеры детской одежды определяются по возрасту, росту и обхвату груди ребёнка.

· Мерка определяется следующим образом: сантиметровой лентой измеряем обхват груди на уровне наиболее выдающихся точек и делим его пополам.
Билет № 8

1.Назовите основные свойства тканей с примесью лавсана и капроновых волокон (стойкость к износу, малая гигроскопичность, легкая воспламеняемость).

      Ткани с примесью лавсана можно стирать в горячей воде и кипятить; после такой обработки они не садятся и не теряют первоначальной формы. Во избежание значительной тепловой усадки изделия из лавсана утюжат через увлажненную хлопчатобумажную ткань утюгом, нагретым до температуры 120—130° С.
      Ткани из капрона отличаются хорошей гладкостью и блеском, но малой теплостойкостью,  высокой износостойкостью, умеренной драпируемостью, несминаемостью, способностью хорошо сохранять форму, приданную изделиям из них при влажно-тепловых обработках (изделия из этих тканей даже после стирки не требуют утюжки), утюжить при температуре поверхности утюга 120—130° С.

 Капроновые ткани все шире используются для изготовления нарядных блузок и платьев, а также для отделки.

    2.Расскажите, как определить на ткани лицевую и изнаночную сторону.
1) лицо ткани, как правило, имеет более чистую и гладкую поверхность, на ней меньше волосков и узелков, чем на изнанке;

2) у тканей с рисунком, например ситца, рисунок на лицевой стороне более яркий и четкий;

3) у тканей с блестящей поверхностью (атласа, сатина) лицевая сторона блестящая, а изнанка – матовая;

4) ткацкий рисунок (рисунок переплетения нитей основы и утка) на лицевой поверхности ткани просматривается легче;

5) у тканей с ворсом (бумазея, бархат, плюш) лицевая сторона имеет более длинный ворс;

6) кромка ткани на ее лицевой стороне выглядит чище, ровнее, чем на изнанке.
7) В смесовых тканях наружу выводятся наиболее дорогие нити. У полушерстяной ткани на лицевой стороне преимущественно находится шерстяная пряжа, у полушелковой ткани - нити шелка.

8) Если ткань имеет одинаковое с двух сторон ткацкое переплетение, то его рисунок на лицевой стороне будет более четким.

9) У тканей с саржевым и диагональным переплетением расположенный на лицевой стороне рубчик направлен снизу вверх и слева направо. В качестве исключения здесь нужно рассматривать обратные саржи.

3.Выполнить запошивочный шов и рассказать при пошиве, в каких изделий он выполняется.
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Запошивочный шов.
Применяется при изготовлении белья, спортивной одежды, а также костюмов без подкладки.
Билет № 9
1.
Расскажите о способах обработки проймы и низа цельнокроеного рукава.
а) Обработка проймы подкройной обтачкой
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1. Обметать срез обтачки. Обметывание производить с лицевой стороны обтачки.

2. Обтачать срез проймы обтачкой.

3. Настрочить припуск шва обтачивания  на обтачку.

4. Приутюжить пройму.
5. Закрепить обтачки по плечевым и боковым швам строчкой.
б) Обработка проймы окантовочным швом с двумя закрытыми срезами
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1. Притачать окантовку проймы к срезу проймы, складывая детали лицом к лицу и уравнивая срезы.

2. Обогнуть срезы окантовки проймы, и закрепить подогнутый край окантовки строчкой.    Строчку прокладывают в шов притачивания окантовки.

 3. Приутюжить пройму.

в) Обработка проймы окантовочным швом с одним открытым срезом
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1. Притачать окантовку проймы к срезу проймы складывая детали лицом к лицу и уравнивая срезы.

2. Обогнуть срезы окантовки проймы, и закрепить срез окантовки строчкой. Строчку прокладывают в шов притачивания окантовки.

3. Приутюжить пройму

[image: image14.png]


г) Обработка проймы  эластичной тесьмой или шнуром


1. Обметать нижний срез обтачки. Обметывание производить с лицевой стороны обтачки.

2. Обтачать срез проймы обтачкой.

3. Приутюжить шов обтачивания, выправляя кант из основной детали.

4. Проложить отделочную строчку по краю проймы.
5. Проложить отделочную строчку, закрепляя обтачку и эластичную тесьму.

6. Приутюжить пройму.

7. Закрепить обтачки по плечевым и боковым швам строчкой.
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Обработка низа рукава манжетой
         

 Обработка низа рукава с притачной манжетой
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Обработка низа рукава в подгибку с закрытым срезом; открытым срезом.

2.
Техника безопасности на рабочем месте.
· Приступая к работе работник должен:

1. Надеть спецодежду, головной убор. Застегнуть манжеты рукавов, заправить одежду так, чтобы не было свисающих концов, при необходимости надеть средства индивидуальной защиты.

2.    Произвести  наружный  осмотр  оборудования. Убрать посторонние предметы

3.    Проверить:

·         наличие  ограждения приводов;

·         исправность электроаппаратуры и приводов, смонтированных на швейных машинах;

·         натяжение ремней привода, транспортерной ленты;

·         наличие и исправность заземления швейной машины;

·         исправность аспирации;

·         исправность освещения.

 4.  В  случае  обнаружения  неисправностей швейной машины или транспортного оборудования следует  сообщить мастеру цеха.

Требования  безопасности  во  время  работы.

 1.  Замену иглы производить только при полной остановке машины. Игла вставляется в иглодержатель до упора и закрепляется винтом при помощи отвертки.

2. Во избежание травмирования запрещается:

·       держать пальцы близко к игле;
   По  окончании  работы  выключить  все  оборудование.

1. Убрать  рабочее  место,  обслуживаемое  оборудование, используя щетки с длинной ручкой для уборки пыли для безопасного проведения уборки, очистить швейную машину от накопившейся пыли и ворса.

2.   Обо  всех  обнаруженных  неполадках  и  принятых  мерах  сообщить  мастеру.
3. Привести  в  порядок  спецодежду,  СИЗ,  убрать  в  отведенное  место.
4. Перед  переодеванием  в  личную  одежду  принять  душ.
5. Оставаться в цеху или на территории комбината после окончания смены без ведома  мастера цеха не допускается.
3.Показать, как вставить иглу в игловодитель, рассказать, как машинная игла устроена.
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Иглу 1 нужно установить в иглодержатель 2 (при верхнем положении игловодителя) вверх до упора и закрепить винтом 3. Плоская сторона колбы 4 (лыска) на игле должна быть обращена в противоположную сторону от работающего человека (рис. 4).

Билет №10
1. Расскажите о видах выреза горловины в платье без воротника. 
Как использовать выкройку блузки для изготовления платья?
Обработка выреза горловины без воротника подкройной обтачкой.
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Обработка горловины окантовочным швом
По выкройке блузки легко изготовить выкройку платья. Берём выкройку блузки, отрезаем её по линии талии. Эту выкройку накладываем на чистую бумагу. От линии талии откладываем вниз длину будущего платья. Обводим выкройку уже с будущей длиной платья. Выкройка платья готова.

2. Документы, необходимые для заключения трудового договора. 

1. Паспорт 
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Трудовая книжка 

3. Документы об образовании 

4. Страховой медицинский полис 

5. Страховое свидетельство пенсионного страхования 

6. ИНН 

7. Медицинская справка
8. Заявление

3. Описать фасон изделия по рисунку в журнале мод.

План:

1.Название изделия, назначение, ткань.

2.Силуэт, стиль

3.Покрой (наличие рукавов, воротника, застежки

4.Особенности деталей:
- перед;

- спинка;

- рукава;

-воротник;

5. Отделка


Платье для летнего отдыха из хлопчатобумажной или шелковой ткани гладкокрашеной или с мелким печатным рисунком, отрезное по линии бедер, полуприлегающего силуэта, без рукавов. Застежка-разрез спереди имеет овальную форму, воротник плосколежащий, срезы пройм и вырез горловины обработаны подкройными обтачками. Нагрудная выточка от бокового среза, выточки по линии талии на деталях переда и спинки лифа. Застежка на пуговицу и нитевую петлю. Юбку двухшовная, расширена книзу, без вытачек. Воротник может быть выполнен из отделочной ткани.

Билет № 11
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Ваше представление об организации труда в основных цехах на швейной фабрике.

Экспериментальный цех. Работники этого цеха получают из Дома моделей образец изделия, лекала, правила пошива изделия (техническую документацию).
    Основной задачей экспериментального производства является своевременное и высококачественное проектирование моделей и их подготовка к запуску в производство, включающая в себя:

1. конструкторскую и технологическую проработку моделей;

2. разработку оптимальных режимов технологического процесса;

3. изготовление лекал, градацию (техническое размножение) лекал;

4. нормирование расхода всех используемых для изготовления изделий материалов;

5. изготовление типовых раскладок лекал, трафаретов, светокопий;

6. подготовку технической документации на модели.

В подготовительном цехе ткань принимают со склада, проверяют ее качество, длину и ширину кусков ткани. Эту работу выполняют на специальных проверочных столах. Здесь же производят раскладку и обмеловку лекал для верхних полотен настилов.

Основной задачей подготовительного производства является подготовка материалов для передачи их для раскроя, включающая в себя:

1. прием материалов (измерение длины и ширины);

2. проверку качества материалов (выявление текстильных дефектов);

3. расчет кусков материалов для их использования с минимальными остатками;

4. подбор кусков материалов и их передача в раскройный цех;

5. изготовление зарисовок раскладок лекал;

6. оформление сопроводительной документации.

В раскройном цехе с помощью настилочной машины производят настилание тканей. Количество полотен в настиле может быть от 10 до 200. Сверху настила раскладывают полотно с обмеловкой лекал, поступившее из подготовительного цеха. Детали изделия выкраивают в два приема. 
Раскрой – трудоемкая операция, выполняют ее специальными передвижными электрораскройными машинами с вертикальным или дисковым ножом. Окончательно выкраивают детали из настила на ленточных резальных машинах. 
Основной задачей раскройного производства является ритмичная подача кроя должного качества и ассортимента в швейные цехи. Для этого в раскройном производстве выполняются следующие работы:

1. настилание материалов или нарезанных полотен в настилы по расчетам;

2. зарисовка раскладок лекал на полотнах с дефектами;

3. прикрепление готовых зарисовок раскладок лекал (светокопий, трафаретов и т.п.) к настилу без дефектов материала, рассекание настила на части (если это необходимо) и выкраивание деталей изделия;

4. выкраивание унифицированных деталей изделия (чаще всего из прикладных материалов) способом вырубания;

5. контроль вырезанных деталей;

В швейном цехе производят пошив изделий. В швейном цехе различают два участка. На заготовительном участке выполняют обработку отдельных деталей и узлов изделий (воротников, рукавов и т.пд.) на монтажном участке готовые детали и узлы соединяют в целое изделие.

В отделочном цехе выполняют ВТО изделий. Ее производят после выполнения отдельных операций и при окончательной отделке готовых изделий для придания им товарного вида. При ВТО на изделия или их детали воздействуют влагой, теплом и давлением. Работу выполняют с помощью специального оборудования: утюгов, гладильных прессов, паровоздушных манекенов разного размера.

Основной задачей швейного и отделочного производства является высококачественный технологический процесс пошива изделий, включающий в себя:

1. технологическую обработку отдельных деталей и узлов изделий;

2. технологическое соединение готовых деталей и узлов в целые изделия;

3. проверку качества выполненных отдельных технологических операций;

4. проверку качества готовых изделий;

5. придание готовым изделиям товарного вида.
2. Основные права и обязанности рабочих и служащих.
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	· Раскраивать ткань лучше на большом столе. 
Ткань сложите вдвое, лицевой стороной внутрь, совместите кромки. Чтобы ткань не смещалась при раскрое, можно внутри контура деталей сколоть ее иголками.

· Выкройки раскладывайте на изнаночной стороне ткани, учитывая направление нитей основы.

· Сначала разложите на ткани крупные детали (полочку, спинку, рукава), затем мелкие детали (манжеты, воротники, пояс и др.). Добивайтесь экономной раскладки выкроек на ткани.

· К сгибу ткани помещайте детали, которые даны на выкройке в половинном размере. После выкраивания у Вас получиться цельная деталь.
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3. Покажите, как верно (экономно) разложить детали выкройки на ткани. Прокомментируйте. 

Билет № 12
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Расскажите о различиях между оборками, рюшами, воланами.
2.
Трудовой договор, его содержание.

     Трудовой договор – это соглашение между работодателем (предприятием) и работником, согласно которому работник обязуется честно и добросовестно трудиться, а работодатель – плачивать труд работника и обеспечивать его условия труда, соответствующими трудовому законодательству.

      В трудовом договоре указываются все данные о работнике и работодателе (Ф.И.О работника; сведения о документах удостоверяющих личность работника) и наименование работодателя Ф.И.О работодателя – физического лица), заключивших трудовой договор.

Обязательными пунктами прописываются в ТД: трудовые функции,  условия труда, дата и начало работы, условия оплаты труда, режим рабочего времени, время отдыха, социальные гарантии и т.д.

Работодатель обязуется:


Вовремя платить зарплату и не уменьшать размер зарплаты


Создать для работника безопасные условия труда


Предоставлять каждый год отпуск, за который работник будет получать деньги


У работника должны быть выходные, праздничные дни, обеденный перерыв

Работник обязуется:


Вовремя приходить и уходить с работы


Добросовестно выполнять свою работу


Соблюдать правила техники безопасности


Приходить на работу в трезвом состоянии


Нельзя выражаться нецензурной бранью


Нельзя портить оборудование и инструменты

       Договор заключается в двух экземплярах. Один хранится у работодателя, второй хранится у работника.  
3.Выполнить шов вподгибку с закрытым срезом. При пошиве, каких изделий он применяется.
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Применяются  швов в обработке постельного белья; в обработке низа изделий юбки, платья, брюк.

Билет № 13
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1.
Последовательность пошива прямого цельнокроеного платья на швейной фабрике.

1. Обработка вытачек (рельефов, кокеток).

2. Обработка плечевых швов.

3. Обработка боковых швов.

4. Обработка горловины.
5. Обработка проймы (если есть рукав, обработка рукава).
6. Обработка низа изделия.
7. ВТО изделия.
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2.
Расскажите о влажно-тепловой обработке изделия.  
     Влажно-тепловая обработка  — процесс обработки швейных изделий для придания деталям одежды определённой формы. Является неотъемлимым процессом пошива изделия, также ВТО проводят при окончательной отделке изделия. Различают два основных способа ВТО: Утюжка, когда применяется  утюг.  
Прессование - когда ткань сжимается меж двумя греющими поверхностями пресса.
    Утюжку выполняется при помощи утюга и увлажненого проутюжильника или при помощи паровой станции; прессование выполняется на прессах с подушками или на паровоздушных манекенах, форму которых и примет деталь изделия. 
Лучше всего ВТО подвергаются шерстяные ткани; 
Все натуральные ткани подвержены ВТО, а вот изделия из синтетических тканей быстро теряют форму, приданную при ВТО.

     Рекомендуется места деталей, подвергнутых ВТО, дублировать клеевыми материалами – прокламилином или флизелином в зависимости от размеров и особенностей детали.
3.
Назвать виды обтачек на образцах.
      Обтачки служат для обработки горловины, проймы, линии борта и линии низа. Иногда их используют при подшивке рукавов, а также юбок и брюк. Обычно обтачку выкраивают из того же материала, что и все изделие. Однако выполненная из более тонкой ткани, она уменьшит объем отделки, из более плотной — придаст нужную форму. Вы можете выбрать ткань подешевле с целью экономии или контрастную, чтобы сделать модель необычной. 

     Обтачки бывают прямые и косые. Первые точно повторяют конфигурацию той части изделия, которую вы собираетесь обработать. Вторые представляют собой полоски ткани, выкроенные по косой. 

      Работать с прямыми обтачками, как правило, проще, кроме того, они улучшают качество и внешний вид вашей модели. Но в некоторых случаях удобнее использовать косые, например, при пошиве из тонких тканей или при обработке спортивной одежды.
Косые обтачки
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Декоративная обтачка
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Притачная обтачка

Билет № 14

1.
Основные этапы изготовления одежды в швейной промышленности.

Создание модели и разработка конструкции
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Разработка и подготовка технической
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документации
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Расчёт кусков 
Подготовка материалов
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                                                                                                 Промер материалов
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Раскрой материала
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Пошив изделия
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Окончательное ВТО

и контроль качества

швейного изделия
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                                              Упаковка, складирование

продукции

2.
Как использовать вышивку для украшения швейного изделия.

В жизни нас окружает множество  вещей. Какие-то нам нравятся,  некоторые нет, и, как правило, мы всегда их оцениваем - как «красиво или не красиво». Еще с древних времен люди украшали пространство,  в котором жили и работали. Самый  легкий и эффектный  способ - это декорирование. Текстиля.

      Можно вышить орнаменты на подушке, одежде, сумке, скатерти, салфетке, постельном белье, на полотенце, женском белье и многое другое).
Преимущества вышитых изделий очевидны - они  более привлекательны с точки зрения покупательского спроса, с помощью вышивки  изделия становятся эксклюзивными,  вышивка более долговечна, чем любой другой  способ нанесение  рисунка на ткань.
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3.
Показать выполнение окантовочного шва.
Окантовочный шов, 
обработанный тесьмой
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Билет № 15

1.
Объясните, что такое бригадная форма организации труда. Ваше представление о разработке моделей и конструировании изделий для массового производства.

         Производственная бригада представляет собой трудовой коллектив рабочих одной или нескольких специальностей различной квалификации.
Для выполнения плана бригаде создаются необходимые организационно-технические условия. За ней закрепляются производственная площадь и оборудование, бригада обеспечивается технической документацией, инструментом, сырьем и полуфабрикатами.
                      Основные задачи производственной бригады:

· Выполнение в установленные сроки производственных заданий;

выпуск продукции высокого качества;

· систематическое повышение производительности труда;

· снижение трудоемкости выпускаемой продукции.
     Оплата труда рабочих производится по конечным результатам работы коллектива бригады. 
Бригадир ведет ежедневный учет показания труда каждого рабочего бригады. За базовый коэффициент трудового участия принимается единица. За добросовестное выполнение основных показателей (повышение производительности труда, высокое качество продукции, образцовая трудовая дисциплина и т.д.) бригадир выставляет оценки.
2.
Рассказать, почему швейная машина петляет сверху. Покажите, как устранить неисправность.
Нитка петляет сверху
Верхняя нитка натянута туго, или нижняя – слабо.
Отрегулировать натяжение ниток, т. е. ослабить верхнюю нитку или натянуть нижнюю.   Проверить заправку нижней нитки.
3.
Выполнить потайные подшивочные стежки
 Для выполнения прямого потайного стежка вводят иглу внутрь второго подгиба, затем выводят иголку наружу, то есть делают прямой стежок 0,5 см на расстоянии 0,2-0,3 см от линии второго сгиба. Далее захватывают иглой одну-две нитки основной ткани или вводят иглу на половину толщины ткани. Захватывать нитки или прокалывать ткань нужно так, чтобы с лицевой стороны не было видно ни проколов, ни стежков.

    Далее делают следующий прямой стежок внутри подгиба, захватывают иглой одну-две нитки основной ткани и так далее продолжают выполнять строчку прямого потайного стежка.

    Подшивочную строчку прокладывают справа налево, нитку туго не затягивают!

     На 1 см ткани прокладывают 2-3 стежка.  Чтобы было удобно подшивать нижний край одежды, кладут изделие нижним краем к работающему.

     Прямые подшивочные потайные стежки в виде потайных закрепок применяют для закрепления внутренних отлетных краев подбортов, обтачек и других деталей, к основным деталями изделия. Потайные закрепки представляют собой два-три прямых потайных подшивочных стежка через 5-10 см.
Билет № 16
1.
Расскажите о разнице блузочной, платьевой и плащевой ткани (свойства и их учёт при пошиве изделия).
          К тканям различного назначения предъявляются разные требования, т. е. они должны обладать соответствующими потребительскими свойствами.  

       Бельевые ткани должны иметь, прежде всего, хорошие гигиенические свойства: гигроскопичность, влагопоглощаемость, паро и воздухопроницаемость из них мы можем сшить блузки, сорочки и т.д.
      Платьевые ткани  делятся на четыре подгруппы: ткани летние, демисезонные, зимние и ткани из вискозных нитей, они составляют основной ассортимент. Разнообразны по волокнистому составу, структуре и способам отделки. Платьевые ткани должны соответствовать следующим требованиям: иметь красивый внешний вид и сохранять его в течение периода носки изделий, иметь малую  усадку и сминаемость, высокие гигроскопичность, воздухо- и паропроницаемость, хорошо сопротивляться внешним воздействиям, быть износостойкими, мало электризоваться. 
    Плащевые ткани – это современные функциональные материалы, использующиеся в качестве верха при изготовлении курток, пуховиков, ветровок, плащей. Они отлично защищают от влаги и ветра, не мнутся, легко чистятся, долго сохраняют свой первоначальный внешний вид.       

  При пошиве нужно учитывать:

1. механические свойства ткани - плотность, толщину (для подбора номера иглы и ниток)

2. гигиенические свойства – паропроницаемость при ВТО
3. технологические свойства – сопротивление резанью, скольжение, осыпаемость, прорубаемость, раздвижка нитей в швах, усадка, способность к формированию в  процессе влажно тепловой обработки

2.
Организация рабочего места при влажно-тепловой обработке изделия.
     Рабочее место для влажно-тепловых работ надо организовать так, чтобы удобно было работать, соблюдая при этом санитарно-гигиенические требования и правила техники безопасности.
    Рабочим местом для влажно - тепловых является утюжильная доска. 

    Доски изготавливают из твердых пород древесины. На доску кладут войлочную прокладку, а поверх надевают полотняный чехол.
     Влажно-тепловые работы выполняют стоя, при этом расстояние от обрабатываемого предмета до глаз должно быть 35 - 45 сантиметров.
    Электрические утюги имеют терморегулятор (регулирует температуру нагрева) и пароувлажнитель.
3.
Объясните условные обозначения линий, контрольных точек и размеров на чертежах в натуральную величину.
Бывают выкройки в уменьшенном масштабе и натуральную величину. Я расскажу про выкройки в натуральную величину. На таких выкройках, у каждого фасона свой цвет, и у каждого размера свой рисунок. На выкройках стрелками указано направление долевой нити, места карманов и петель. 

Если не понятно как пользоваться выкройками, то в каждом журнале это подробно объясняют, имея такую выкройку, мы легко сошьём любое понравившиеся  изделие.


Билет № 17

1.
Расскажите об использовании основ платья, блузок для изготовления выкройки отрезного платья.
Если вы шьете, то знаете, что любое изделие (платье,  блузку или юбку) можно смоделировать по выкройке-основе. Так как выкройка-основа идеальной точности позволит сшить любое платье практически без многочисленных примерок и очень построить такую основу, чтобы она облегала фигуру, давая свободу движениям и отвечала требованиям модели платья. Силуэты платьев бывают сильно облегающие, облегающие, полуоблегающие и свободные. Чтобы ваше платье “сидело”  идеально, согласно задуманному вами силуэту, следует правильно сделать прибавки на свободу облегания при построении выкройки-основы платья.
Смоделировать блузку по выкройке – основе очень просто, нужно определить   по линию бедер и по ней отрезать.
2.
Техника безопасности на рабочем месте.

· При работе следует пользоваться напёрстниками, поскольку проколы иглой могут  быть причиной заражения крови;

· Швейные иглы следует складывать только в предназначенные для этого коробки или втыкать в подушечку для игл;

· Во время работы не заниматься посторонними делами, не разговаривать с кем-либо;
Работа на электрической швейной машине. 

· Во время работы на электрической швейной машине запрещается:

-    устранять защитные устройства и работать без них;

-    снимать и устанавливать ведущий ремень;

-    приводить в порядок, чистить машину или же производить смазку машины;

-    oткрывать кожухи механизмов машины;

-    накапливать на месте работы излишние материалы;

-    класть ножницы / или другие инстременты / около вращающихся или движущихся частей машины;

-    заменять нить или иглу;

-    наклоняться близко над машиной;

-    рукой останавливать маховик;

-    дотрагиваться до иглы или других движущихся или вращающихся частей машины;
· Выключить мотор швейной машины. 

· Очистить машину и смазать / иголочный  механизм – ежедневно и один раз в неделю более тщательно/. 

· В случае   централизованной смазки – котролировать уровень масла. Игловодитель установить в крайнее положение и подложить под лапку кусочек ткани;

· Привести в порядок рабочее место, очистить его.

С электроутюгом следует работать осторожно, избегая ожёгов.

· Утюг не перегревать. В случае перегрева утюга, следует его отключить от сети и  дать возможность остыть. Запрещается остуживать электроутюг в воде.

· При вытаскивании вилки из розетки следует придерживать розетку рукой.

· Во избежание неполадок в утюге и сохранения креплений токонесущих частей утюга с его корпусом, следует предохранять электроутюг от сотрясений и ударов;

· Во избежание повреждения изоляции шнура следует следить, чтобы шнур не соприкасался с горячей поверхностью утюга.

· Утюг следует хранить на несгораемой целой и чистой подставке.
· Утюг по окончанию работы отключить.
3.Покажите,  как использовать резец для переноса выкроек в натуральную величину из приложений к журналу мод.

Копировальное колесико (копировальный ролик)
.Выкройки из журналов мод можно переводить по-разному. Находим нужную выкройку, накладываем на неё кальку и обводим по контуру выкройки с помощью резца. Вырезаем выкройку и по готовой выкройке кроим изделие. Выкройки в журналах даны без припусков на швы.

Билет № 18

1.
Расскажите об использовании выкройки прямого рукава для изготовления выкроек рукава «фонарик» и рукава «крылышко».

Рукав «Крылышко»


Первым делом, обведем предварительно построенную основную выкройку рукава и нанесем линию середины. По ней отложим отрезок разный желаемой длине рукава (20-45 см) и проведем горизонтальную прямую, если рукав получается выше локтя, и кривую, параллельную краю рукава основной выкройки, если рукав будет ниже локтя.
Вырезаем получившуюся выкройку, а затем проводим на ней от линии низа до оката 3-7 линий. По этим линиям делаем разрезы, не доходя до оката 0,5 см, после чего выкройку раздвигаем на 3-6 см по каждому разрезу.
Рукав «Фонарик»
2.Объясните условные обозначения на чертежах в уменьшительном масштабе.
В некоторых журналах мод выкройки даны  в уменьшенную величину. На таких выкройках указаны все размеры, стрелками показано направление долевой нити, указана линия талии и линия бёдер. Отмечено место расположения карманов и петель. Все кто умеет пользоваться журналами мод, можно снять любую выкройку и сшить изделие.
3.Какие ткани обеспечивают тепловую защиту организма. Расскажите о них.
Шерстяные ткани -  вырабатываемые из шерсти животных, а также  с другими волокнами

         Платьевые ткани по волокнистому составу выпускаются чистошерстяные и полушерстяные
    Теплозащитные свойства одежды зависят от веса и качества материала, из которого сделана одежда, его толщины и подвижности в нем воздуха.

Для утепления вещей часто используют нетканые ткани (ватин, синтепон).


Билет № 19

1. Объясните правила соединения лифа с юбкой на швейном изделии.

Бывают платья цельнокроёные, а бывают платья отрезные по линии талии. 

Я расскажу про отрезное платье. Лиф и юбку у платья складываем лицевыми сторонами внутрь. Уравниваем боковые швы, середину переда, середину спинки, две детали смётываем, а затем соединяем стачным швом. Платье отрезное по линии талии готово.

2. Расскажите о трудовой дисциплине на швейной фабрике (из распорядка дня)
      Соблюдать дисциплину труда — это значит: работать честно и добросовестно; вовремя приходить на работу, соблюдать установленную продолжительность рабочего времени; повышать производительность труда, улучшать качество продукции, не допускать брака в работе; соблюдать правила безопасной работы, выполнять правила производственной санитарии, пользоваться спецодеждой; содержать в чистоте и порядке своё рабочее место, соблюдать чистоту в цехе и на территории предприятия; бережно относиться к машинам, станкам, инструментам, материалам; применять передовые методы работы, повышать свою квалификацию.
3.Покажите приёмы регулировки натяжения верхней и нижней нитей. 


Билет № 20

1. Расскажите об ассортименте тканей из синтетических волокон и нитей. Их свойства и учёт при пошиве изделия.

Синтетические волокна получают путем синтеза, реакции соединения простых веществ (мономеров), являющихся продуктом переработки каменного угля, нефти и природного  газа (фенол, ацетилен, метан).

Они обладают высокой прочностью, упругостью к действию влаги, малосминаемы, плохой осыпаемостью, плохой усадкой. Некоторые волокна схожи по внешнему виду с шерстью (нитрон, лавсан).

Наряду с положительными свойствами эти волокна имеют и отрицательные –пониженная гигроскопичность, низкая воздухопроницаемость, высокая электризуемость
К синтетическим волокнам относятся капрон, лавсан, нитрон

Капрон – самое прочное волокно на разрыв и на истирание. Капроновые ткани отличаются блеском, легко стираются, быстро сохнут. Но боятся высокой температуры при ВТО, имеют большое скольжение, осыпаемость  и раздвижку нитей.

Из капроновых нитей вырабатывают легкие ткани, кружево, ленты, тесьму, искусственный каракуль, плащевые ткани.
2.
Электробезопасность при работе на швейной машине.
  Работа на швейной машине с электроприводом предусматривают использование электрического тока переменного напряжения 220 В и требует строгого соблюдения мер электробезопасности.
           Рабочее место должно быть хорошо освещено и оснащено диэлектрическим резиновым ковриком.
Проверить исправность сетевого кабеля, педали включения машины и плавность её хода (ход педали должен быть свободным, без заедания). Нога должна удобно и свободно лежать на педали.
 Не допускать перегрузки электродвигателя. 
3.Разложите с учётом направления рисунка, экономного использования ткани и припусков на швы, выкройку на ткани. Объясните ход своих действий    
      Раскладку начинают с крупных деталей: спинки и полочки.

Направление долевой нити должно совпадать с направлением долевой нити на ткани.

Мелкие детали размещают в промежутках между крупными.

Перенести нагрудную вытачку в линию бока (плеча, горловины или проймы).

Выкройки прикалывают к ткани булавками и обмеляют по контуру.

На расстоянии указанном на выкройке, проводят вторые меловые линии – линии припусков на швы.

Раскрой проводят по линиям припусков на швы.
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